
詳しいご案内はホームページでご覧下さい。

★HPより図面データ&CADデータの
　送付が可能です。

●阪神高速ご利用の場合
阪神高速「森小路出口」より10分。
森小路出口信号左折、10個目信号
「南寺方南通３交差点」和食レストラン
「さと」で右折、直進600m。

●中央環状線ご利用の場合
中央環状線「松生町交差点」を左折
11個目信号「南寺方南通３交差点」
和食レストラン「さと」で左折、直進
600m。

●地下鉄ご利用の場合
地下鉄鶴見緑地線「鶴見緑地駅」
より、徒歩15分。

●京阪電車ご利用の場合
京阪電車「守口市駅」より、バス・タク
シーをご利用ください。
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拡大図

精密試作板金加工
お客様の 設計を「かたち」にする「試作板金屋」です。

■大阪本社
〒570-0043　大阪府守口市南寺方東通5-21-21
TEL.（06）6994-8681　FAX.（06）6994-8682
Mail : info@ushio-net.co.jp

■東京オフィス
〒103-0027　東京都中央区日本橋3-2-14 日本橋ＫＮビル4F
TEL.（03）5201-3520　FAX.（03）5201-3712

試作・少量専門

http://www.ushio-net.co.jp

ウ シ オ

検 索



発振機 2KW
加工能力 t9.0
1,220㎜×1,220㎜×300㎜
発振機 2KW AIビジョン
加工能力 t9.0
1,270㎜×1,270㎜×300㎜
t3.2×1,270㎜×1,270㎜
ストローク 630㎜×430㎜×460㎜

ー
加工サイズ　1.2M 35ton 
加工サイズ　2.0M 50ton
加工サイズ　2.0M 80ton
加工サイズ　2.0M 50ton
加工サイズ　1.2M 35ton
加工サイズ　400㎜ 18ton
30ton
加工サイズ　1,200㎜
Windows7
3DCAD ソリッドワークス2013
3DCAD
3DCAD
サイズ　1,200㎜×900㎜
サイズ　500㎜×450㎜

ー
ー
ー
ー
ー
ー

サイズ　350㎜×250㎜
ー
ー
ー

約1リットル×2槽
80リットル
測定範囲 400㎜×200㎜×150㎜

MITSUBISHI

AMADA

AMADA
OKK
AMADA

AMADA

AMADA
AMADA
AMADA
AMADA
AMADA
One CNC
One CNC
井上油圧
ハイドロリック
エステーリンク
KIRA
TAKISAWA
Panasonic
Panasonic
Panasonic
ソディック
AMADA
ブラザー
ブラザー
チップトン
徳光工具
ミツトヨ

ML1212HV2-R

1212αⅢ

AE255NT
VM43R
TOGU
RG35
RG50
FBDⅢ8020
FBDⅢ5020
FBDⅢ3512
FMB184
SPH30
NS1235
AP100
シートワークス
Mill
Profile
250t
100t
METAL-ESTE

ー
ー
ー
ー
ー

A300W
ー
ー
ー

HS-1-2V
TM-4
QS-L4020Z/AFB

ターレットパンチプレス
マシニングセンター
金型研磨機

ブレーキプレス

ACサーボベンダー
ユニバーサルブレーキプレス
シャーリングマシン

CAD / CAM

レーザーマシン

レーザーマシン

油圧プレス（絞り加工用）
バリ取り機
タッピングボール盤
旋盤
CO2半自動溶接機
アルゴン溶接機 
スポット溶接機
ワイヤー加工機
平面研磨機
カシメ機
タッパー
遠心バレル研磨機
回転バレル研磨機
画像測定機
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機　械 機械（品番） 説　明台数メーカー

■設備案内
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材　料 板　厚 定尺サイズ

■取扱材料一覧

SUS304

SUS430

※他に「半田用シルバートップ」「エコトリオ」なども取り扱っております。

※

レーザーマシン ターレットパンチプレス マシニングセンター ソリッドワークス2013

代表取締役　満潮　功

2013

確かな技術で
社会に貢献できる企業を目指します。

名　　　称

本　　　社
所　在　地

敷 地 面 積

代　表　者

E - m a i l

東京オフィス
所　在　地

創　　　業

設　　　立

資　本　金

株式会社 ウシオ

〒570-0043　大阪府守口市南寺方東通5-21-21
TEL.06-6994-8681　FAX.06-6994-8682

363㎡（110坪）

代表取締役　満潮　功

info@ushio-net.co.jp

〒103-0027 東京都中央区日本橋3-2-14
TEL.03-5201-3520　FAX.03-5201-3712

平成2年8月

平成7年10月

1,000万円

■ 会 社 概 要

　猛スピードで変わり行く社会情勢の中、製造業界において製品開発、設計、試作品
製作は、時代の先端を担う重要な役割を果たしております。
　株式会社ウシオは、日々 様 な々分野のお客様のお手伝いをさせて頂き、自らの存在
意義を追求し続けています。
　平成２年創業時より、スピードＵＰの為の技術の向上を目指すと同時に、積極的な
設備の導入をはかり、豊富な経験を持つスタッフと最新設備を駆使し、迅速かつ柔軟
な対応を心がけて来ました。
創業以来、少量多品種な試作品に特化し、本当に必要な精度・納期を、確実に守る
「試作板金屋」として、お客様の要求にお応えしております。
また更なる飛躍に向け日々 技術、サービスの向上を図ると共に、確かな技術で社会に
貢献出来る企業を目指します。



CADデータ重視のスピーディーな製作を。

豊富なオリジナル金型でシャープな曲げを。

ひずみの無いスマートな絞りを。

３Ｄデータによるものづくりにはいくつものメリットがあります。中でも最大のメリット
は「形状認識が一目瞭然である」ということです。通常図面を見て細部まで形状を
短時間で理解するには豊富な知識と経験が必要ですが、３Ｄデータを用いること
により経験の有無に関わらず、誰でも一瞬で形状を認識することができます。製作 
現場においても完成イメージを瞬時に理解できる立体姿図は、多くのメリットと威
力を発揮します。またお客様側でも２Ｄ図作成時間を省き３Ｄデータに寸法公差や
成形部（タップ、バーリングなど）を手書きで指示した補助図を添付し、即製作手配
する事により、従来の１回の試作開発期間で２回試作ができる等、大きな時間短
縮となります。弊社では３Ｄデータから数多くの試作品を製作した実績があり、現在
では３Ｄデータでの受注が２Ｄデータでの受注を上回っています。３Ｄデータでのス
ムースな手配をご検討されているお客様、是非一度お問い合わせ下さい。

試作板金において「ブレーキ曲げ技術」は最も重要な工程です。小ロットの試作では、実際
に曲げる時間よりも製作方法の選択時間と段取り替えの時間が主となります。
設計内容が度々変更される試作段階では、１個の受注でも市販のブレーキ金型では
加工不可能な曲げ設計が頻繁に出てきます。加工困難な曲げ部分を絞るケースもあります
が、見栄えが「ぼやける」ため弊社では曲げ部は極力ブレーキプレスで曲げる
ようにしています。市販の金型に工夫を加えたり、いままで蓄積されたオリジナル
金型を用いて見栄えもシャー プな量産品と変わらない試作品をお届けします。

部材の補強や干渉部の逃がしなど、筐体部品などにも絞り加工は不可欠です。積層簡易金
型を用いて小ロットの試作品に対応致します。積層簡易金型は通常の薄板を積み重ねる
ことで金型として利用しますので、安価で短納期というメリットがあります。
しかし、そのメリットを実現するには各試作品に対し必要最低限の金型を構成する
ノウハウと簡易金型でも「ひずみ」や「やぶれ」を出さず、なおかつ精度やスピードも
兼ね備える加工技術が必要です。簡易金型の必要な小ロット・中ロットのご要望が
ございましたら、ご遠慮なくお問い合わせ下さい。

「確かな試作力でお客様の安心創造!」 「量産品と変わらないシャープな試作品を!」

3D-IGES （ .igs   .iges ）
②
②
③

STEP （ .stp   .step ）
①
①
②

Parasolid （ .x_t   .x_b ）

①

項　　　目
CATIA

Pro-Engineer
I-DIAS

■推奨互換データ表

こんな不安ありませんか?

開発をされるお客様の大半は５社程の試作
屋を利用されています。開発品が集中した際
にキャパを確保するためにも是非この機会に
第2、第3の試作屋としてウシオをご利用
ください。

いつもお願いしている試作屋さん
だけでは製作が間に合わなくて・・・

キャパシティの不安

ご注文いただきます際にお客様と約束した
納期は絶対に守る。昔から続く「試作板金
屋」のルールです。ぜひ最短納期を体験して
ください。

約束した納期が遅れたりすると
困るんだけど？

納期の不安

OK! 9 SEPTEMBER

2008

1 2 3 4 5 631

8 9 10 11 12 137

15 16 17 18 19 2014

22 23 24 25 26 2721

29 30 1 1 1 128

完了日

試作業界では同じ商品の価格が加工会社に
よって異なります。品質と納期とサービスを
価格と比較し費用バランスを判断するのは
お客様です。

納期が早いってことは商品価格が
高額じゃないの？

適正価格の不安

品　質
費　用納　期

サービス

技 術対 応

積層金型技術に加え、曲げのテクニックや
ノウハウを駆使し、極力「イニシャルコスト」を
かけずに製作します。

試作で少量しか作らないのに、
金型費などが高額で困ってるんだけど?

イニシャルコストの不安

コミュニケーションの不安

大半の設計が画面上で出来るようになった
現在だからこそ、実際の加工になると設計者
のみなさんは不安だらけです。何でもお気軽
にご相談ください。

初歩的な質問から設計上の疑問点まで
気軽に相談できる加工屋さんが欲しい…

板金にカシメる軸や切削部品などの板金試
作に伴う機械加工品や、メッキ・塗装などの
いわゆる２次加工も協力会社へ手配し対応
致します。

板金に取り付くピンなんかを一緒に
手配できない?

２次加工の不安

Arran
geme

nts!

Cost 
cut!

I see!

Accu
racy!

!

一曲げごとに材料の伸び縮みを考慮し寸法
公差を振り分け量産品と変わらない高品質
な試作品を製作します。

納期が早いってことは品質が
悪いんじゃないの？

品質の不安

Bea
utif
ul!

市販型では曲がらない箇所が多々あります
が豊富なノウハウで対応します。また多品種
少量の材料を各種在庫しており特殊材料も
豊富なルートから購入が可能です。

通常の金型では曲がらないような形状
だったり特殊な材料だったりするのですが?

技術の不安

少量多品種に対応するには、設備、スタッフ、
ネットワークなど、ハイスピードで製作できる
体制が必要不可欠です。
ぜひご相談ください。

手配数量が少ないと断られて
しまいます…

製作拒否の不安
High speed!!



様々な分野の試作品を製作しています。

※商品画像はイメージです。

「試作=納期勝負!」

なぜ早い?
メール受入体制充実

Server

お客様

メールを送る

サーバーが受け取る

担当者の電話に
受信通知

サイボウズメール
ワイズにてメール
を共有

受信メールは専用ソフトにて全パソコンで共有されており
受信データの取り込みがスムーズです。

CADに精通
◆2Dデータ

DXF DWG

AP100

◆3Dデータ

x_t step igs

ソリッドワークス

現在ＣＡＤデータを用いた製作割合は９5％以上と
なっています。

豊富な最新設備

製作スタッフ８名に対し豊富な設備で機械待ち時間を
発生させません。

多業務制

スタッフが効率よく動き作業待ち時間が発生しません。

レーザー2台 タレパン1台

ブレーキ6台 AP100 4台
ソリッドワークス2013 1台

OK!CAD レーザー

タレパン ブレーキ

「高品質な試作品を!」品 質
測定課題解決
設計試作段階であっても品質は重要です。
最新の画像測定機をはじめ、各種計測機器を
所有しており、高品質な試作品をご提供致します。

マニュアル画像測定機
QS-L4020Z/AFB

電子部品 電子部品 電子部品 弱電機構部品

OA機器機構部品 オリジナル「マネークリップ」 オーディオ機器ベース カーエレ機構部品

カーエレ機構部品 弱電機構部品 カーエレ機構部品 弱電機構部品

■加工事例

高度な日本製品の
設計開発プロジェクトを
『試作板金』で
徹底サポートします!!

医療機器

ロボット

鉄道関連機器カーナビ
ゲーション

二次電池・
バッテリー 自動車

環境関連機器

航空宇宙機器

■素材 : SPTE
■板厚 : ｔ0.6
■サイズ : 168㎜×23㎜

■制作数量 : 20個
■制作日数 : 2日

■素材 : SECC
■板厚 : ｔ1.0
■サイズ : 180㎜×155㎜

■制作数量 : 10個
■制作日数 : 4日

■素材 : 真鍮
■板厚 : ｔ0.2
■サイズ : 25㎜×11㎜

■制作数量 : 30個
■制作日数 : 2日

■素材 : SUS430
■板厚 : ｔ0.4
■サイズ : 58㎜×23㎜

■制作数量 : 50個
■制作日数 : 3日

■素材 : SECC
■板厚 : ｔ0.5
■サイズ : 430㎜×280㎜

■制作数量 : 10個
■制作日数 : 7日

■素材 : C5210 1/2H
■板厚 : ｔ0.3
■サイズ : 140㎜×55㎜

■制作数量 : 5個
■制作日数 : 2日

■素材 : SUS304HL
■板厚 : ｔ1.0
■サイズ : 55㎜×17㎜

■制作数量 : 500個
■制作日数 : 7日

■素材 : SECC
■板厚 : ｔ0.8
■サイズ : 210㎜×105㎜

■制作数量 : 60個
■制作日数 : 7日

■素材 : SUS304 2B
■板厚 : ｔ2.0
■サイズ : 155㎜×61㎜

■制作数量 : 200個
■制作日数 : 7日

■素材 : SPTE
■板厚 : ｔ0.2
■サイズ : 150㎜×49㎜

■制作数量 : 5個
■制作日数 : 2日

■素材 : C1100
■板厚 : ｔ0.3
■サイズ : 160㎜×35㎜

■制作数量 : 2個
■制作日数 : 2日

■素材 : SECC
■板厚 : ｔ0.8
■サイズ : 165㎜×145㎜

■制作数量 : 30個
■制作日数 : 5日


